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RL 58 X X X 3,0 – – 950 20 10 800 15 6 124 57 18 7* – RL 58

RL 58 UV X X X 3,0 – – 950 21 10 800 15 6 124 57 18 7* – RL 58 UV

ML 57 X X 4,5 – – 952 22 10 800 11 – 125 57 – 3* – ML 57

MB 61 X X 7,5 – – 959 24 9 1000 7 – 125 58 – – – MB 61

ML 67 X X 6,5 – – 954 22 10 900 7,5 – 126 57 – – – ML 67

MB 68 X X 7,5 – – 957 23 9,5 950 6,5 – 125 58 3 2* – MB 68

MB 71 X X 8,0 23 – 963 25 8,5 1100 6,5 5,5 126 58 – – – MB 71

ML 71 X X 8,0 23 – 963 25 8,5 1100 6,5 5,5 126 58 – – – ML 71

MB 73 X X 11 – – 964 26 9 1100 5 – 126 58 – – – MB 73

MB 77 X X 15 – – 959 24 9 1000 3,5 – 125 57 – – – MB 77

MB 87 X X 23 – – 955 22 9,5 950 3,5 – 122 56 – – – MB 87

LS 87 X X 25 – – 955 22 10 900 3,5 – 122 56 – – – LS 87

BB 75 X X X X – 0,5 11 950 24 10 1050 15 5,5 124 60 >2000 50 35 BB 75

VB 85 X X X X X – 0,5 12 945 22 10 900 15 5 121 60 >2000 100 80 VB 85

BB 10 X X X X 0,10 0,55 12 942 20 10 800 13 4,5 118 57 >1000 50 30 BB 10

VL 20 N X X X X X 0,16 0,8 18 939 18 7 700 18 4 115 56 >1000 - 150 VL 20 N

BB 85 X X X X 0,15 0,7 16 952 25 10 1150 13 5 125 61 500 15 8 BB 85

BB 85 F X X X X 0,22 1,05 20 953 26 9 1200 10 4,5 125 61 600 13 – BB 85 F

BB 29 X X X X 0,15 0,7 16 950 24 10 1100 12 5 125 60 350 10 – BB 29

ZB 29 X X X X 0,25 1,2 24 951 25 10 1100 10,5 4,5 124 60 200 – – ZB 29

BB 29 H X X X X 0,25 1,2 25 955 27 9 1250 10 4,5 125 60 100 8 – BB 29 H

VB 33 X X X X 0,33 1,3 21 956 27 10 1300 17 10 125 61 >10 1 – VB 33

BB 38 X X X 0,50 1,8 25 952 25 11 1100 10 5,5 124 60 >10 2 – BB 38

BB 38 S X X 0,50 1,8 25 952 25 11 1150 11 5,5 124 60 >10 2 – BB 38 S

FB 75 X X – 0,5 11 950 24 10 1050 15 5,5 124 60 >2000 50 35 FB 75

FB 10 X X 0,10 0,55 12 942 20 10 800 13 4,5 118 57 >1000 50 30 FB 10

FB 85 X X 0,15 0,7 16 952 25 10 1150 13 5,0 125 61 500 15 8 FB 85

FB 85 F X X X 0,26 1,2 23 953 26 9 1200 10 4,5 125 61 600 13 – FB 85 F

FB 29 X X 0,15 0,7 16 950 24 10 1100 12 5 125 60 350 10 – FB 29

FB 20 X X X 0,20 1,0 20 938 17 10 600 14 5 114 56 350 – – FB 20

FL 20 X X X 0,20 1,0 20 938 17 10 600 14 5 114 56 350 – – FL 20

TB 38 X X 0,50 1,8 26 952 25 11 1100 10 5 124 60 >10 2 – TB 38

PL 10 (PE 80) X X 2,4 0,07 0,42 11 952 20 7 800 13 4 118 57 >2000 – 70 PL 10 (PE 80)

VL 10 X X 2,4 0,07 0,42 11 952 20 7 800 13 4 118 57 >2000 – 70 VL 10

VL 20 X X 2,4 0,12 0,7 15 950 19 7 750 13 4 116 56 >2000 – 60 VL 20

Poznámky: Informativní hodnoty. Netvoří meze specifi kací daného typu. * FNCT (50 °C; 6 MPa; 10×4 mm)
Notes: Informative values. They don‘t set the specifi cation limits of given grade.
Bemerkungen: Informative Daten, die keine Spezifi kation darstellen.
Remarques: Valeurs caractéristiques qui ne représentent pas les limites de spécifi cation de grade concerné.
Примечание: Bеличины отдельных показателей качества имеют только информационный характер.
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